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00 00 90
UNIDAD DE CIERRE PLATINA ; y AUTOAJUSTE DE MOLDE ’ IU-60 1U-130 1LI-60 1U-130 1U-165 1U-130 IU-165 1U-240
RIGIDEZ EXCEPCIONAL CAMBIO DE MOLDE RAPIDO Y FACIL FLEXIBLE Y FACIL DE MANTENER DAD D AlB|lc|Aa]B|l]c]Aa]|lB|lc|a|B|c|A|B AlB|lc|Aa]B|C|A]|B]|C
Diametro del husillo mm 18|20 |22 |22 |25 |28 | 18|20 |22 |22 |25 |28 |25 |28 |32 |22 |25 |28 |25 |28 | 32|30 3234]|38
5 Voliimen tedrico de inyeccion cm? 19 | 24 | 29 |40 | 52 | 65 | 19 | 24 | 29 | 40 | 52 | 65 | 64 | 80 [105]| 40 | 52 | 65 | 64 | 80 | 105 | 92 | 118 | 147
= : H Peso de Inyeccion (PS) g 17 | 21 | 26 | 36 |47 | 59 | 17 | 21 | 26 | 36 | 47 | 59 | 58 | 73 | 95 | 36 | 47 | 59 | 58 | 73 | 95 | 84 | 107 | 134
m Maxima tasa de inyeccion cm/s 58 | 72 | 88 | 76 | 98 |123| 58 | 72 | 88 | 76 | 98 |123| 98 | 123|161 | 76 | 98 | 123 | 98 | 123 | 161 | 141 | 182 | 227
¥ ﬁwﬁ Presi6n de inyeccion mpa 303 | 245 | 203 | 292 | 240 | 188 | 303 | 245 | 203 | 292 | 240 | 188 | 272 | 217 | 180 | 292 | 240 | 188 | 272 | 217 | 180 | 252 | 196 | 157
‘ Max. Injection Hold Pressure mpa 242 | 196 | 162 | 233 | 192 | 156 | 242 | 196 | 162 [ 233 | 192 | 156 | 217 | 176 | 144 | 233 | 192 | 156 | 217 | 176 | 144 | 202 | 157 | 126
Velocidad de inyeccion mm/s 200 200 200 200 200 200 200 200
Estructura de palanca ultra rigida con 5 pi- Disefiado con patrones en T y tornillos de Movimiento &gil del molde con alto torque y Velocidad de rotacién del husitio rpm 400 400 400 400 400 400 400 400
nes. Autc.'l‘:iloqueu despué§ dedlg sujeciél? a fijacion intt?grados, nua@tr.o‘ anillo cen.traEIo resistencia ml’nTrr_m. El servomotor.de sujecf;')‘n, Presion de la boquilla o P e 57 pre= P 57 156 56
alta presion, prolonga la vida util del husillo ofrece un sistema de sujecion de alto diseno conectado al husillo de bola, permite operacion
de bolas y el molde. Cero resistencia gracias que optimiza la eficiencia al reducir el tiem- flexible y mantenimiento facil. Cinturén de alta LEVARESE BE | i |
a la estructura de guia lineal, mayor resisten- po de cambio de molde y simplificar la insta- calidad con garantia de 10 afos y rueda girato- Fuerza de cierre kN 400 600 900
cia al desgaste y menor friccion. lacion del mismo. ria superior para baja inercia. Carrera de apertura mm 230 270 320
Tamaiio de platina mm*mm 304x284 520x 480 620x580
Espacio entre baras mm*mm 450x430 365x325 420x370
Grosor max-min del molde mm 120- 350 120- 380 150 - 420
c ONTR OLADOR PANTALLA ‘ TABLERO Carmera de apertura maxima mm 780 650 740
RAPIDO Y PRECISO VISUALIZACION ELECTRICO ik mm - &0 =
TOTAL COMPACTO Y Fuerza de eyector kN 27 27 32
. ORGANIZADO el R 1 b y
* e 0 00 POTENCIA/ CALENTAMIENTO UNIDAD
Potencia total 10.6 16.8 10.6 16.8 20.6 16.8 20,6 28.2
Controlador profesional para maquinas de Visualiciﬁn € inspeccion avanzadsils de cur- Compacto, bien est'rugturado Yy con compo- Potentia de dalentamionto 26 42 26 48 56 48 56 18
.molfifao por inyeccié’n e!ectricas co.r] interfa.z vas, gestiop moderna de produccion y con- nentes dt:a alto rendimiento. Log relevadoru?g Hood cons do ca et 3+1 (Nozzle) 3+1 Nozlo) 3+1 (Nozzle)
intuitiva persona-maquina, operacion senci- trol tecnologico. de seguridad del molde garantizan estabili-
lla y funciones potentes. dad y seguridad en el movimiento.
Dimensiones de la maquina mm*mm*mm | 4025+1175+1525 | 3840*1175*1525 | 4210%1581*1305 | 4030*1581*1305 | 4345*1581*1305 | 3990°1270*1555 | 4310*1270*1555 | 4565%1270%1555
Peso de la méquina 23 32 43
00 00 900 00 000 6500
1U-165 1U-240 1U-450 1U-240 1U-450 1U-570 1U-450 1U-570 1U-790 1U-570 1U-790 1U-1020 1U-790 1U-1020 1U-1370 1U-1020 1U-1370 1U-1790
DD 0 D AlBlc|a|lB|lc|a]lB|lc|a|lB|]C|]A|B|]C|]A]|B]C]|A B|lc|jal]B|lc|]Aa|lB|]Cc|Aa|JB|]C|Aa]B]C|A]|B|]C|A|B|]C|A]B|JC|]A|B]C|A]|]B]|J]C]A]|]B]|]C|]A]B]|C
Digmetro del husillo mm 25 |28 | 32|30 |34 |38 |36 |40 )| 45| 3 | 34|38 |36 | 40 |45|40 |45 |50 | 36 | 40 | 45| 40 | 45 | 50 | 45 | 50 | 55 | 40 | 45 | 50 | 45 | 50 | 55 | 50 | 55 | 60 | 45 | 50 | 55 | 50 | 55 | 60 | 55 | 60 | 65 | 50 | 55 | 60 | 55 | 60 | 65 | 60 | 65 | 70
Volimen tedrico de inyeccion cm? 64 | 80 | 105 92 | 118 [ 147 | 173 | 214 | 270 | 92 | 118 | 147 | 173 | 214 [270] 232 | 294 | 363 | 173 | 214 | 270 | 232 | 294 | 363 | 366 | 452 [ 546 | 232 | 294 | 363 | 366 | 452 | 546 | 511 | 618 | 735 | 366 | 452 | 546 | 511 | 618 | 735 | 665 | 792 | 929 | 511 | 618 | 735 | 665 | 792 | 929 | 891 | 1045|1212
Peso de inyeccin (PS) g 58 | 73 | 95 | 84 | 107 | 134 |157.5{194.4| 246 | 84 | 107 | 134 |157.5]194.4] 246 | 212 | 268 | 331 |157.5]|194.4| 246 | 212 | 268 | 331 | 333 | 411 [ 497 | 212 | 268 | 331 | 333 | 411 | 497 | 465 | 562 | 669 | 333 | 411 | 497 | 465 | 562 | 669 | 605 | 720 | 846 | 465 | 562 | 669 | 605 | 720 | 846 | 810 | 951 | 1103
Méxima tasa de inyeccion om?/s 98 | 123 | 161 | 141 | 182 | 227 | 204 | 251 | 318 | 141 | 182 | 227 | 204 | 251 | 318 252 | 318 | 393 | 204 | 251 | 318 | 252 | 318 | 393 | 318 | 393 | 475 | 252 | 318 | 393 | 318 | 393 | 475 | 314 | 380 | 452 | 318 | 393 | 475 | 314 | 380 | 452 | 380 | 452 | 530 | 314 | 380 | 452 | 380 | 452 | 530 | 452 | 531 | 616
Presion de inyeccion mpa 272 | 217 | 180 | 252 | 196 | 157 | 258 | 210 | 165 | 252 | 196 | 157 | 258 | 210 | 165 | 265 | 210 | 170 | 258 | 210 | 165 | 265 | 210 | 170 | 247 | 200 | 165 | 265 | 210 | 170 | 247 | 200 | 165 | 218 | 180 | 152 | 247 | 200 | 165 | 218 | 180 | 152 | 214 | 180 | 153 | 218 | 180 | 152 | 214 | 180 | 153 | 211 | 180 | 155
Max. Injection Hold Pressure mpa 217 | 176 | 144 | 202 | 157 | 126 | 207 | 167 | 132 | 202 | 157 | 126 | 207 | 167 | 132 | 213 | 168 | 136 | 207 | 167 | 132 | 213 | 168 | 136 | 197 | 160 | 132 | 213 | 168 | 136 | 197 | 160 | 132 | 175 | 144 | 121 | 197 | 160 | 132 | 175 | 144 | 121 | 171 | 144 | 122 | 175 | 144 | 121 | 171 | 144 | 122 | 169 | 144 | 124
Velocidad de inyecci6n mm/s 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 160 200 160 160 160 160 160
Velocidad de rotacion del husillo mm 400 400 350 400 350 350 350 350 350 350 350 320 350 320 320 320 320 250
Presion de la boquilla kN 19.61 19.6 294 19.6 29.4 294 29.4 29.4 29.4 29.4 29.4 39.2 294 39.2 392 392 39.3 58.8
UNIDAD DE CIERRE | UNIDAD
Fuerza de clerre kN 1200 1500 1900 2300 3000 3600
Carrera de apertura mm 360 420 470 550 600 700
Tamaiio de platina mm*mm 690 x 650 750x 710 820x800 880x 860 1020x 960 1150 1120
Espacio entre baras mm*mm 470x 430 530x480 580x530 625x 575 730x 680 830x780
Grosor max-min del molde mm 150 - 490 200- 550 200- 600 250- 680 250 - 750 250 - 800
Carrera de apertura maxima mm 850 970 1070 1230 1350 1500
Carrera de eyector mm 100 100 130 150 180 180
Fuerza de eyector kN 32 65 65 6 76 120
Niimero de eyectores 5 5 9 13 13 13
POTENCIA/ CALENTAMIENTO | UNIDAD
Potencia total ow 20.6 28.2 40.3 28.2 40.3 423 403 42.3 68.4 42.3 59.6 68.4 59.6 68.4 70.2
Potencia de calentamiento hw 5.6 78 10.3 78 103 12.3 10.3 12.3 14.4 12.3 14.4 17.5 14.4 17.5 20.2 175 20.2 23.6
No. de zonas de calentamiento 3+1 (Nozzle) 3+1 (Nozzle) 3+1 (Nozzle) 4+1 (Nozzle) 3+1 (Nozzle) 4+1 (Nozzle) 4+1 (Nozzle) 4+1 (Nozzle)
Dimensiones de la maquina mm*mm*mm | 4465+1350*1620 | 4720+1350*1620 | 5075*1350*1620 | 5215*1510°1824 | 5570+1510°1824 | 5805+1510°1824 | 5845*1710*1860 | 6080*1710°1860 | 6395*1710%1860 | 6415%1780*1930 | 6730°1780*1930 | 7235°1780%1930 | 6795+1945%1945 | 7480%1945%1945 | 7605+1945+1945 | 7845°2130°2045 | 7970°2130%2045 | 840542130%2045
Peso de la maguina ToN 6 7 8.6 11 14.9 19.8




Innovacion y precision en el proceso de inyeccion de plasticos.

SERVOMOTOR LUBRICACION
El servomotor de alta respuesta y el husillo Eficiente sistema de lubricacién con bujes
de bola de alto torque son elementos clave. m a n de acero de aleacion de grafito, minimiza el
Tecnologia de origen japonés lider en el . consumo de aceite para una maguina mas
mundo, movimiento del molde preciso. limpia y duradera.
00 00 00
1U-1370 1U-1790 1U-2280 1U-1790 1U-2280 1U-3340 1U-1370 1U-1790 1U-2280
DD 0 AlBlcfalBlc]lalBlc|alB|lc|AalBfcjalBlcla]lB|lc|A|lB|jCc|[A|[B]C
Diametro del husillo mm b5 | 60 | 65 | 60 | 65 | 70 | 65 | 70 | 80 | 60 | 65 | 7O | 65 | VO | BO | V5 | 80 ) 90 | 65 | 70 | BO | 75 | BO | 90 | 8O | 90 | 100
Volimen tedrico de inyeccidn cm® 665 | 792 | 929 | 891 | 1045|1212 | 1128 | 1308 | 1709 | 891 | 1045|1212 | 1128 | 1308 | 1709 | 1679 | 1910 | 2417 | 1128 | 1308 | 1709 | 1679 | 1910 | 2417 | 2312 | 2926 | 3613
Peso de Inyeccion (PS) 3 605 | 720 | 846 | 810 | 951 | 1103 | 1027 | 1191 | 1555 | 810 | 951 | 1103 | 1027 | 1191 | 1555 | 1528 | 1738 | 2200 | 1027 | 1191 | 1555 | 1528 | 1738 | 2200 | 2104 | 2663 | 3288
Maxima tasa de inyeccién om’/s 3B0 | 452 | 530 | 452 | 531 | 616 | 531 | 616 | 804 | 452 | 531 | 616 | 531 | 616 | 804 | 707 | 804 | 1018 | 531 | 616 | 804 | 707 | 804 | 1018 754 | 954 | 1178
Presion de inyeccion mpa 214 | 180 | 153 | 2211 180 | 155 | 215 | 185 | 140 | 211 | 180 | 155 | 215 | 185 | 140 | 215 | 190 | 150 | 215 | 185 | 140 | 215 | 190 | 150 | 190 | 180 | 155
Max. Injection Hold Pressure mpa 171 | 144 | 122 | 169 | 144 | 124 | 172 | 148 | 112 | 169 | 144 | 124 | 172 | 148 | 112 | 172 | 152 | 120 | 172 | 148 | 112 | 172 | 152 | 120 | 152 | 144 | 120
Velocidad de inyeccion mm/s 160 160 160 160 160 160 160 160 150
Velocidad de rotacién del husillo mm 320 250 210 250 210 190 210 190 165
Presidn de la boguilla kN 39.2 58.8 65 58.8 65 5 65 75 75
UNIDAD DE CIERRE | wwowo |
Fuerza de cierre kN 4500 5500 6500
Carrera de apertura mm 820 850 1000
Tamanio de platina mm*mm 1300x 1260 1330 1260 1550 x 1550
Espacio entre baras mm*mm 880 %855 915x 855 1080 x 1080
Grosor max-min del molde mm 350-870 350 -900 420- 1000
Cantera de apertura méxima mm 1690 1750 2000
Carrera de eyector mm 180 180 200
Fuerza de eyector kN 120 120 250
Niimero de eyectores 21 21 21
POTENCIA/ CALENTAMIENTO | UNIDAD
Potencla total 70.2 73.6 137 736 137 165
Potencia de calentamiento 202 23.6 291 236 39.1 4.1 29.1 38 51
No. de zonas de calentamiento 4+1 (Nozzle) 4+1 (Nozzle) 4+1 (Nozzle) 5+1 (Nozzle) 5+1 (Nozzle)  6+1 (Nozzle) 7+1 (Nozzle)
Dimensiones de la maquina mm*mm*mm| 8230*2255*2137 | 8665*2255*2137 | 8745*2255*2137 | 8700*2260*2150 | 8800*2260*2150 | 9700*2260*2150 | 9180+*2500*2250 | 10080*2500*2250 | 10220*2500*2250
Peso de la maquina 28.8 32.5 [T

*Por el constante desarrollo e investigacion, nuestra compaiiia se reserva el derecho de cambios en parametros de diseio y configuracidn. Los cambios se realizaran sin notificacion previa.

MEXICO USA
Juan Sanchez Azcona No. 1430 6553 Star CT Laredo, Texas,
Col. Del Valle Sur, Deleg. Benito Juarez, 78041, USA
CP 03100, Ciudad de México Tel. +956 726-5314
Tels. +52 55 3626 7540
+52 55 7261 1132
+52 55 7158 7412
servicio POSTVENTA LLEVAMOS LA CALIDAD AL ULTIMO NIVEL 100% RENDIMIENTO
CAPACITACION ASISTENCIA TELEFONICA 24/7 REFACCIONAMIENTO INTELIGENTE
Un personal experimentado con perfectos conocimientos  En caso de alguna eventualidad puede ponerse en Todos los componentes que ofrecemos son de calidad
técnicos imparte los cursos a sus operarios, con el fin de contacto con el personal técnico que le ayudard a reconocida intemacionalmente. Contamos con un amplio
que ellos adquieran el control completo sobre la localizar la causa de |a averia, prestar soporte al stock en cada uno de nuestros centros de servicio.

magquina en sus componentes eléctricos, electronicos, personal de mantenimiento por teléfono y minimizar  El mantenimiento preventivo nos brinda un diagndstico
mecanicos, hidraulicos y/o0 neumaticos. el tiempo de parada de su maquina. de las refacciones que se requeriran en un futuro cercano.



